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Seguir leyendo

FORMACIÓN PRÁCTICA SOBRE 
ENVOLTURAS DE CELULOSA

ViskoTeepak y Mauting en Brno

DENTRO DE 
LA CÁMARA
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Formación práctica en Envolturas de 
Celulosa.
Una sesión de formación práctica en el Innovation Center de ViskoTeepak en Brno reunió conoci-
mientos especializados sobre envolturas y equipos. Al analizar el proceso completo, desde el embuti-
do y la aplicación hasta el tratamiento térmico, los equipos de ViskoTeepak y Mauting reforzaron su 
capacidad para ofrecer asistencia a los clientes que utilizan envolturas de celulosa Wienie-Pak.

Combinamos conocimientos sobre envolturas y equipos
Elegir la envoltura adecuada es solo una parte de lo necesario para conseguir resultados uniformes en la producción. 
Es igualmente importante comprender cómo interactúa con los equipos y las condiciones del proceso. Cuando 
Mauting solicitó a ViskoTeepak formación para un nuevo técnico, el Innovation Center ofreció el entorno idóneo 
para combinar conocimientos técnicos con experiencia práctica en condiciones de producción.

Mauting es un fabricante checo de tecnología para la industria cárnica que opera desde 1992. Su catálogo incluye 
cámaras de ahumado y maduración, generadores de humo y otros equipos de procesamiento, con productos 
suministrados a 80 países. El Innovation Center de Brno también cuenta entre sus equipos con una cámara de 
ahumado Mauting UKM 2001.

Formación en condiciones de producción reales
Durante la formación, el nuevo técnico pudo familiarizarse con las envolturas de celulosa y 
su uso en aplicaciones de producción habituales. Se prepararon tres productos representativos 
para recrear condiciones de proceso realistas y proporcionar una base práctica para la sesión.

A lo largo de las pruebas, el equipo analizó errores habituales en la producción y los distintos 
factores que pueden influir en el resultado final. Se utilizaron diferentes máquinas de embutido para 
demostrar las posibilidades que ofrecen las envolturas de celulosa y mostrar cómo puede variar su 
aplicación en función del equipo y la configuración de la línea de producción.

Seguir el proceso paso a paso permitió analizar el comportamiento de la envoltura dentro 
del proceso completo, en lugar de hacerlo de forma aislada. De este modo, el técnico pudo 
comprender mejor la relación entre el comportamiento de la envoltura, los ajustes de los equipos y 
las decisiones que se toman en el día a día de las operaciones de los clientes.

Un intercambio de conocimientos durante el tratamiento térmico
El proceso de cocción se realizó en la cámara de ahumado de Mauting. ViskoTeepak compartió sus con-
ocimientos sobre los ciclos de cocción de las envolturas de celulosa y las diferencias con respecto a otros 
tipos de envolturas. A su vez, el técnico de Mauting ofreció recomendaciones para aprovechar al máximo 
las prestaciones de la cámara y crear las condiciones adecuadas para las envolturas de celulosa durante el 
tratamiento térmico.

Este intercambio resultó valioso para ambos equipos. El técnico adquirió un conocimiento más profundo de 
las aplicaciones de las envolturas de celulosa, mientras que ViskoTeepak amplió sus conocimientos sobre el 
funcionamiento de la cámara. La experiencia conjunta proporciona una base más sólida para futuros desarrollos 
y para abordar las cuestiones técnicas que puedan surgir.

Compartir conocimientos nos ayuda a conseguir mejores resultados 
para nuestros clientes
El producto final depende de varios factores interrelacionados, entre ellos la envoltura, el pro-
ceso de embutido, los equipos y el tratamiento térmico. Cuando los especialistas comprenden 
cómo interactúan estos elementos, pueden comunicarse con mayor claridad, analizar posibles 
problemas de forma más eficiente y ofrecer a los clientes un apoyo práctico basado en un con-
ocimiento sólido.

La formación reforzó la relación entre ViskoTeepak y Mauting y creó una base común de cono-
cimientos para futuras colaboraciones. Pero, sobre todo, permitió que ambos equipos siguieran 
centrados en un mismo objetivo: conseguir resultados de producción fiables y clientes satis-
fechos.


