/ ViskoTeepak.com



Nova-Kunststoffdarmen:Entwickelt
fluir nachweisbaren Mehrwert

Betriebseffizienz, Ertrag und Durchsatz sind die Grundpfeiler der Rentabilitat in der heu-
tigen Lebensmittelindustrie. Wir bei Viskoleepak wissen, dass die Wahl der Hulle dabei
eine entscheidende Rolle spielt. Deshalb sind unsere Nova-Kunststoffdarmen weit mehr
als nur eine Komponente — sie sind maBgeschneiderte, prazisionsgefertigte Losungen,
die lhre Gesamtbetriebskosten senken und einen messbaren Mehrwert schaffen.

Dieser Artikel ist der erste Teil einer dreiteiligen Fallstudienreihe, die aufzeigt, wie Nova-
Darmen selbst in anspruchsvollsten Anwendungen bewahrte Ergebnisse liefern. In die-
ser Ausgabe betrachten wir, wie Nova RHC Hochgeschwindigkeitsautomatisierung mit
unubertroffener Zuverlassigkeit und Leistung ermoglicht.

Hochgeschwindigkeitsautomatisierung mit Nova RHC

Der Trend zur automatisierten Abziehbarkeit von Kunststoff- und Fasermanteln verlangt heute
ein neues Mal an Prazision und Zuverlassigkeit. Das Ziel ist klar: ein gleichmaBiges und ver-
lassliches Abziehen der Mantel. Doch jede Anwendung stellt spezifische Anforderungen an
die Darmeneigenschaften. Unsere Nova True Series RHC (Robust High Control) wurde speziell
als leistungsstarke Basis fur Hochgeschwindigkeitsanwendungen entwickelt. Sie bietet auBer-
gewohnliche Festigkeit und unvergleichliche MaBkontrolle.

Darauf aufbauend passen wir die entscheidenden Eigenschaften gezielt an jede
Produktionslinie an — und entwickeln so die optimale Hulle fur maximale Effizienz und Ertrag:

« Kontrollierte Schrumpfung: Prazise kalibriert, um die Darmenentnahme zu
optimieren und die Produktausbeute zu maximieren, sodass jedes Gramm des
Produkts verkauft wird.

« MaBgeschneiderte Starke: Entwickelt fur die exakte Dicke, die erforderlich ist, um
den strengen Anforderungen der automatisierten Handhabung, Abfullung und des
Transports ohne Ausféalle gerecht zu werden.

« Fortschrittliche Thermofixierung: Verbessert die Dimensionsstabilitat fur eine
gleichbleibende Form und minimiert die Fragmentierung erheblich, wodurch
sowohl die Produktintegritat als auch die Ausrustung geschutzt werden.

Das Ergebnis: Ein speziell entwickeltes Nova RHC-Design, das maximale Leistung, Zuverlas-
sigkeit und nachweisbaren Mehrwert fir moderne, automatisierte Betriebe liefert.

,Effizienz bedeutet, das, was bereits getan wird, besser zu machen.” — Peter Drucker G:

Kontaktieren Sie noch heute lhren Viskoleepak-Ansprechpartner, um gemeinsam die
ideale Verpackungslosung fur Ihre Produktion zu entwickeln — und |hrem Betrieb einen
unvergleichlichen Mehrwert zu sichern.
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